MAQUINA

SERRA DE FITA DADOS DO CORTE

PECA ATRABALHAR

Guia de Solucées de Problemas

Fatores Importantes

Guias e Bragos das Guias

Verificar e ajustar as guias regularmente,

Verificar se estao gastas e substituir se for necessario

Posicionar os bragos das guias o mais perto possivel do material de trabalho.

Quebra da Fita

Guias estao gastas
A montagem das guias estao
demasiadamente afastadas

Corte Irregular

Guias demasiadamente
afastadas.

Guias estdo gastas
Brago da guia solto
Guias mal ajustadas

QUEBRA
DOS DENTES

RAPIDO DESGASTE
DOS DENTES

VIBRACAO

GUIAS MAL AJUSTADAS
GUIAS DEMASIADAMENTE
AFASTADAS

SUPERFICIE
DANIFICADA

VOLANTES GASTOS

Volantes
Os volantes tem que ser mantidos em boas condigdes

e devem estar bem alinhados.

Desgaste do valante:
Volantes demasiadaments
pequenos - tente ftas mais finas

Escova de Limpeza
Verificar se a escova esta bem ajustada e substituir regularmente.

ESCOVA DE LIMPEZA
NAO FUNCIONA
-GARGANTAS CHEIAS

ESCOVA DE
LIMPEZA NAO FUNCIONA

TENSIONAMENTO
DA LAMINA BAIXO

Tensao da Lamina

E necessario uma tensdo correta da lamina para obter um corte reto.
Verificar com o tensidmetro.

Tensionamento
da lamina alto

Tensionamento
da lamina baixo

TENSIONAMENTO
DA LAMINA BAIXO

Refrigerante /Fluido de corte

E necessario para lubrificar e arrefecer.

Verificar a concentragao com o refratdmetro
Utilizar um bom refrigerante. Este deve alcancar
o corte com baixa pressao e grande fluxo.

POUCO REFRIGERANTE
INCORRETA CONCENTRAGCAD
DE REFRIGERANTE

Velocidade da Lamina

Avelocidade da lamina tem que ser corretamente escolhida. Ver pag. 8
Verificar a velocidade da limina com o tacémetro

Velocidade da lamina
muito baixa

VELOCIDADE DA LAMINA
MUITO BAIXA

VELOCIDADE DA LAMINA
MUITO ALTA

VIBRACAD NATURAL -
VELOCIDADE LIGEIRAMENTE
ALTA OU BAIKA

AVANCO MUITO ALTO

Avanco

O avanco tem gue ser escolhido de modo que os dentes
da serra de fita possam trabalhar corretamente, ver pag. 8

Avango muito alto

Avango muito alto

AVANCO MUITO ALTO

AVANCO MUITO ALTO
OU MUITO BAIXO

AVANCO MUITO ALTO
QU MUNTO BAIXO

Passo do dente

A s PASS0 DO DENTE
A escolha correta do passo da ldmina é tdo importante quanto a PASSO DO DENTE MUITO FINO
escolha do avango e velocidade correta. Passo do dente muito fino Passo do dente muito fing PASS0 DO DENTE MUITO LARGO MUITO FINO
Ver pag.9e 10 GARGANTAS CHEIAS
Form Den
orma do Dente SELECAO DOTIPO DO
Todo dente tem sua aplicacao ideal. DENTE GASTO DENTE ERRADA
Para selecionar um deles corretamente, ver pag. 11
Amaciamento
Uma serra de fita nova deve ser amaciada para obter a mdxima duragio,
(Var pag. 7) Nuca recomeca num corte valho, LAMINA NAO FOI LAMINA NAO FOI LAMINA NAO FOI LAMINA GASTA
AMACIADA ADEQUADAMENTE AMACIADA ADEQUADAMENTE AMACIADA ADEQUADAMENTE

Duracado da Lamina
Eventualmente, todas as laminas se desgastam. Procure sinais de desgaste.

Lamina gasta

Superficie
A qualidade da superficie de trabalho, influenciard na vida da limina.
Se a superficie ndo estd boa, baixe a velocidade da lamina.

LAMINA GASTA

DEFICIENCIA NA SUPERFICIE,
(ONDULADAM, FERRUGEM, AREIA}

Fixacdo

Assegure que a peca a trabalhar esteja corretamente fixada
Isto & especialmente importante, quando o corte & enfeixo.
MN&o utilize pegas dobradas ou danificadas.

PECA MOVEL-SE
NA MAQUINA

PECA A CORTAR
MAL FIXADA




